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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Ogdlina charakterystyka

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg rury kanalizacyjne z
polimerobetonu (PRC) o nazwie handlowej POLYCRETE wraz z tgcznikami, produkowane
przez firme Meyer-Rohr+Schacht GmbH z Niemiec, ktdrej upowaznionym przedstawicie-
lem w Polsce jest firma INPRO POLYCRETE Licencja Meyer Sp. z 0. 0. z Chorzowa.

Rury objete Aprobatg mogg by¢ wbudowywane w sie¢ kanalizacyjng metoda wykopowg
(tradycyjna, odkrywkowa) lub bezwykopowg (przeciskowa, mikrotunelingu).

Do budowy sieci kanalizacyjnej metodg wykopowa sg stosowane rury o dtugosci 3000 mm i
$rednicach nominalnych:

o DN/ID 300 + 2000 i przekroju kotowym,
e DN/ID 800 + 1800 i przekroju delta,
e DN/HN 300/450 + 1400/2100 i przekroju jajowym (wymiary wewnetrzne).

Rury o przekroju kotowym oraz o Srednicy nominainej DN/ID 300 + 1000 sg zakorczone z
jednej strony kielichem o $rednicy wewnetrznej dostosowanej do $rednicy zewnetrznej rury i majg
na obwodzie Scianki wewnetrznej trwale zamocowang uszczelke z SBR (fgczenie na kielich, rys.
6). Rury o $rednicy nominalnej DN/ID od 1200 majg kielich o zewnetrznej $ciance zlicowanej z
zewnetrzng $cianka taczonej rury, ktérej bosy koniec ma mniejsza grubo$¢ na odcinku réwnym
gtebokosci kielicha i majg na obwodzie Scianki wewnetrzne] trwale zamocowana uszczelke z SBR
(taczenie na felc, rys. 5).

Rury kanalizacyjne o przekroju kotowym do metody odkrywkowej, w zakresie $rednic
nominalnych DN/ID 300 + 1200 moga mie¢ na cafej diugosci te samg grubos$é (rys. 9).

Do budowy sieci kanalizacyjnej metoda przeciskowg sg stosowane rury o diugosciach
1000, 2000 i 3000 mm i srednicach nominainych:

o DN/ID 150 + 2600 i przekroju kotowym,
¢ DN/ID 800 + 1800 i przekroju delta,

e DN/HN 300/450 + 1200/1800 i przekroju jajowym (wymiary wewnetrzne).
Sposdb taczenia rur pokazano na rysunkach 1+4, 5,61 7.
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Rury POLYCRETE montowane metodg tradycyjng o przekroju kotowym (DN/ID 300 +
1200) jajowym i delta sg taczone za pomocg tacznikéw rurowych wykonanych z tworzywa sztu-
cznego wzmacnianego wioknem szklanym (GRP) z wewnetrznym elementem uszczelniajgcym

| wykonanym z elastomeru (tzw. sprzegtem) wg DIN 19565-1:1989 lub stali odpornej na korozje wg

‘ PN-EN 10088-1:2003. Rury o przekroju kotowym i srednicach DN/ID mniejszej niz 1000 s3 taczone
na kielich z uszczelkg typu SBR, a rury o DN/ID 1200 +2000 taczone sg na zamek z uszczelkg
typu SBR. Rury te mogg by¢ tez taczone za pomocg tacznikéw rurowych wykonanych ze stali lub z
laminatu poliestrowo-szklanego z podwojng uszczelka wargowa tzw. sprzegtami.

taczniki do rur ukfadanych metoda przeciskowa sktadaja sie z zewnetrznej tulei ze stali
odpornej na korozje wg PN-EN 10088-1:2003. Do czota rur przeciskowych, od strony gdzie
znajduje sig ztaczka, przyklejony jest pierscien z migkkiego drewna, stuzacy do réwnomiernego
roztozenia sity nacisku na catym obwodzie rury podczas przeciskania.

Rury o $rednicach nominalnych DN/ID 1000 + 3000 s3 taczone za pomocy stalowych tulei,
przyklejonych klejem epoksydowym do bosego korica rury i pierscienia uszczelniajgcego z do-
datkowym pierscieniem zamykajgcym na drugim bosym koricu rury, ktéry zostaje wsuniety do tulei.

Uszczelki z gumy elastomerowej powinny by¢ dostosowane do konstrukgji uszczelniania rur
o $rednicach nominalnych DN/ID 200 + 800 i powinny byé zgodne z PN-EN 681-1:2002.

Uszczelki okragte i profilowane powinny byé wykonywane z gumy EPDM lub SBR o
twardosci Shore’a A 40 + 5° lub 50 + 5° | powinny spetniaé wymagania PN-EN 681-1:2002.

Wlasciwosci techniczno-uzytkowe rur POLYCRETE podanow p. 3. -

1.2. Rury kanalizacyjne ukfadane metoda wykopowa, tradycyjna, odkrywkowa
Wymiary rur kanalizacyjnych POLYCRETE o przekroju kotowym podano w tablicy 1. W

tablicy 2 podano wymiary rur o przekroju delta, a ich przekréj pokazano na rysuriku 8. Wymiary
rury o przekroju jajowym podano w tablicy 3, a ich przekroj pokazano na rysunku 7.

Tablica 1
Srednica nominalna DN/ID Srednica zewnetrzna, mm Tolerancja, mm
1 2 3
300 388 +4
400 500
500 605 +5 T
600 711
700 821
800 925 +6
900 1038
1000 1145
1200 1380
1400 1670 +10
1500 1790
1600 1910
1800 2130 +12
2000 2400
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Tablica 2
Srednica nominalna DN/ID Srednica zewnetrzna, mm Tolerancja, mm
1 2 3
800 925 +6
1000 1145
1200 1380
1400 1670 +10
1500 1790
1600 1910
1800 2130 +12
Tablica 3
WN/HN | Tolerancja da/H Tolerancja S Tolerancja e Tolerancja
di/h, mm mm mm mm mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
300/450 380/530 70 250
400/60 500/700 80 300
500/750 620/870 90 357
550/1000 +0/-5 678/1128 +0/-5 100 +3 275 14
600/900 740/1040 100 450
700/1050 860/1210 110 500
700/1200 864/1364 120 500
800/1200 980/1380 120 600
850/1400 1040/1590 130 520
900/1350 1100/1550 130 650
1000/1500 +3/-5 1220/1720 +2/-7 150 +5 700 x5
1050/1550 1280/1780 155 700
1200/1800 1460/2060 160 850
1400/2100 1700/2400 190 1000
Symbole wymiaréw wg rysunku 7

1.3. Rury kanalizacyjne uktadane metoda bezwykopowa, przeciskowa, mikrotune-

lingu

Wymiary rur kanalizacyjnych POLYCRETE o przekroju kotowym podano w tablicy 4, o

przekroju delta w tablicy 5, przekrdj rur pokazano na rysunkach 7, 8i 9.

Tablica 4
Srednica nominalna DN/ID Srednica zewnetrzna, mm Tolerancja, mm
1 2 3
150 208
200 275
250 360
300 400 x4
400 550
500 660
600 760
700 860 +6
800 960
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1 2 3
1000 1184
1200 1482 £ 10
1400 1720
1600 1940
1800 2160
2000 2390
2200 2630 +12
2400 2870
2600 ] 3100
Tablica 5
Srednica nominalna DN/ID Srednica zewnetrzna, mm Tolerancja, mm
1 2 3
800 960 +6
1000 1184
1200 1482
1400 1720 £ 10
1600 1940
1800 2160 +12

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

System rur i tacznikdbw POLYCRETE przeznaczony jest do budowy zewnetrznych,
bezciénieniowych przytgczy do budynkéw oraz sieci kanalizacji sanitarnej, deszczowej i ogolno
sptawnej.

Rury o $rednicy nominainej DN 150 mogg by¢ stosowane tylko do wykonywania przytaczy
kanalizacyjnych.

Rury mogg by¢ stosowane do transportu medidéw o temperaturze do 45°C i pH 1 + 10.

Budowa sieci z rur polimerobetonowych moze byé wykonywana metodg wykopowa,
tradycyjna, odkrywkows (p. 1.2) lub bezwykopowa, przeciskowa, mikrotunelows (p. 1.3).

Rury POLYCRETE przeznaczone do technologii bezwykopowej, moga by¢ stosowane
takze do technologii wykopowej (tradycyjnej).

W metodzie odkrywkowej montaz rur kanalizacyjnych wykonywany jest bezposrednio w
wykopie, ktory nalezy przygotowa¢ zgodnie z wymogami projektu technicznego i wytycznymi
producenta rur. Potaczenie rur nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja montazu opracowang przez
firme Meyer Rohr + Schacht GmbH.

Montaz rur kanalizacyjnych metodg przeciskowg nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
producenta i wymaganiami norm PN EN 1610:2002.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Rury POLYCRETE powinny byé wykonane z zywicy poliestrowej (typu 1140 wg DIN 16946-
2:1989), bedacej materiatem wigzacym, mikrowypetniacza oraz kruszywa kwarcowego. Udziat
masowy zywicy poliestrowej w polimerobetonie powinien wynosi¢ 10 £ 3 %.

Polimerobeton, z ktérego wykonane sa rury POLYCRETE, powinien spetniaé wymagania
podane w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 | Gestos¢, glem® 22+23 i .
2 | Wytrzymalo$é na Sciskanie, N/mm? > 80 4 PN-EN 206-1:2003
3 | Wspotczynnik rozszerzalnosci _
termicznej, °C 16 x 107 DIN 54815 - 2:1998

Materiaty elastomerowe stosowane na uszczelki zigczy oraz tworzywo sztuczne (GRP) i

stosowana stal powinny spetnia¢ wymagania podane w p. 1.1.
3.2. Wiasciwosci techniczne
3.2.1. Wiaéciwosci techniczno-uzytkowe

Wymagane wta$ciwosci techniczno-uzytkowe rur POLYCRETE podano w tablicach 7 + 9.

Tablica7
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 2 3 4
1 [ Wymiary wtablicach 1+5 p.1.1i3.2.2. p. 5.6.1
2 | Wyglad zewnetrzny p.3.2.3 p.56.2
3 | Odpornos¢ diugookresowa na dziatanie dpor DIN 19565-1:1989
$rodkow chemicznych o pH 1 + 10 odpome DIN 19543:1982
4 | Wodoszczelno$¢ przy wew. cisnieniu brak przeciekania
hydrostatycznym 0,5 bar przez 15 min, | (dopuszczalny ubytek wody 0,05 Iim?) p.56.3
5 | Wytrzymato$¢ na obciazenia 324 p. 564
zewnetrzne p. o2 DIN 54815-2:1998
6 | Odpornos¢ na $cieranie, mierzona
ubytkiem grubo$ci $cianki powstatym <05 p.565
po 100 000 wykonanych obcigzes, mm
7 | Obcigzenie przy przeciskaniu rur ) ' .
ukfadanych metoda przeciskows PN-EN 295-7:2001 PN-EN 295-7.200L
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Tablica 8
Srednica nominalna DN/ID Minimalna wartos¢ (F/l), kN/m
(przekrdj kotowy lub delta) | yry yktadane metoda tradycyjna | rury uktadane metoda przeciskowa
1 2 3

150 - 42

200 - 56

250 - 70

300 60 72

400 64 80

500 80 80

600 72 81

700 84 95

800 76 96

900 86 108

1000 90 100

1200 90 120

1400 126 126

1600 133 133

1600 144 144

1800 162 162 ]
2000 180 180
2200 198 198
2400 216 216
2600 234 234

Tablica 9
Wymiary wewnetrzne Minimalna warto$é (F/1), kN/m
WN/HN (przekroj jajowy) rury ukladane metoda tradycyjna | rury uktadane metoda przeciskowa
1 2 3
300/450 41 84
400/600 54 112
500/750 68 120
600/900 75 132
700/1050 81 144
700/1200 95 140
800/1200 95 140
850/1400 108 160
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1 2 3
900/1350 122 180
1000/1500 135 160
1200/1800 162 192
1400/2100 189 - |

3.2.2. Wymiary rur. Wymiary rur powinny byé zgodne z warto$ciami podanymi w tablicach
1+ 8 ip. 1.1 oraz powinny zachowaé prostoliniowos¢ - odchylenie tworzacej w stosunku do prostej, w
zaleznosci od dfugosci rury nie powinna byé wieksza niz 5 mm dia rur o $rednicy DN/ID do 1000 oraz
10 mm w przypadku rur o érednicy DN/ID od 1200.

3.2.3. Wyglad zewnetrzny. Rury powinny mieé powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne
gtadkie, bez widocznych rys, peknie¢ i obcych wiracen. Nie moga wystepowaé rysy i pekniecia na
bosym koricu rury, w strefie przylegania pierscienia uszczelniajgcego oraz grady i odtupania na
powierzchni czotowej rury. Bose korice rury powinny by¢ prostopadte do osi i sfazowane. Odchylenie
w stosunku do kata prostego w przypadku rur o $rednicach DN/ID do 1000 nie powinno przekraczaé
1,0 mm, a w przypadku rur o $rednicach DN/ID wigkszych od 1200 nie powinno przekraczaé 1,5 mm.

Barwa i odcien rury powinna byé jednolita na catej powierzchni.

3.2.4. Wytrzymatos¢ na obcigzenia zewnetrzne. Wytrzymalo$¢ rury na obcigzenia
zewnetrzne okreslona jest wartoscia sity niszczacej rure przy obcigzaniu prostopadle do osi rury. Przy
takim obciazeniu nastepuje zginanie rury. Pomiedzy wytrzymatoscig na zginanie, gruboscig Scian i
sita ztamania jest zalezno$¢:

o=axMW
gdzie: o - wytrzymato$¢é na zginanie, N/mm?
a — wspotczynnik korekcyjny
M — moment zginajacy, N/mm
W —wskaznik przekroju przy zginaniu.
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu rur o przekroju kolowym' przy obcigzeniu
pierScieniowym mozna obliczyé z sity przy ztamaniu ze wzoru:
o = 0,3(F/l) x (3d+ 5s)/s?
gdzie: F — sita przy ztamaniu, N
d - srednica wewnetrzna rury, mm
| — dlugos¢ badanego odcinka rury, mm

§ — grubosc $cianki na szczycie rury, mm.
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Minimalna site niszczacy dziatajaca na dtugosci rury w punkcie szczytowym w zaleznosci
od jej érednicy podano w tablicach 8 i 9.

3.2.4. Znakowanie rur. W celu jednoznacznej identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno

Zawierac:
- nazwe producenta meyer
- nhazwe elementu np. rura kanalizacyjna POLYCRETE z tgcznikiem o przekroju
kotowym, uktadana metoda odkrywkowg
- typ rury wg tablicy 10 np. PRC-K | |

- $rednica nominalna, mm np. DN/ID 500
- dtugosé rury, m np. 3
Oznaczenie literowe rur z polimerobetonu wg DIN 54815-1 podano w tablicy 10.

Tablica 10
. Przekréj rury
Lp. Metoda uktadania rur }go{owy doita Tajowy
1 tradycyjna PRC - K PRC -D PRC - E
2 przeciskowa PRC - VTK PRC - VTD PRC-VTE

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Rury POLYCRETE wraz z fabrycznie zamontowanymi tacznikami powinny byé ukladane
pojedyriczo na podktadach drewnianych i zabezpieczone przed przetaczaniem.

Do kazdej rury powinna byé dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- naZwe wyrobu i jego przeznaczenie, A

- nazwe i adres Producenta,

- wymiary i typ rury,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7719/2008,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien byé¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci  wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(DzU Nr 198, poz. 2041).

Rury powinny byé sktadowane w pofozeniu poziomym, na ptaskim i rownym podiozu na
podktadach drewnianych i powinny byé zabezpieczone przed punktowym obcigzeniem. taczniki
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rur powinny by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniem. Mozliwe Jest sktadowanie rur w stosach pod
warunkiem przestrzegania przepiséw bhp i zalecen producenta.
Rury mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je przed

uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z krajowymi przepisami transportowymi i instrukcja
Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
7719/2008 zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) ocene zgodnosci rur z polimerobetonu
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7719/2008 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel) majqcy siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci wyrobow na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) wodoszczelno$é,
b) wytrzymato$¢ na obcigzenia zewnetrzne,
c) odpornosé¢ na $cieranie,

d) odpornosé na dziatanie srodkéw chemicznych,
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e) wytrzymato$¢ na $ciskanie w kierunku osiowym rury (dotyczy rur uktadanych metodg

przeciskowa)

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawe do ustalenia wasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i sktadnikéw,

kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdw 0 wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkeji powinna zapewni¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7719/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodno$ci. Kazda partia
wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowego wyrobu

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
Ksztattu i wymiarow,
zgodnosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie
wodoszczelno$ci,

wytrzymatosci na obcigzenie zewnetrzne,

odpornosci na Scieranie.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentaci
zaktadowej kontroli produkciji i dokumentach handlowych.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na rok.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug dokumentéw wymienionych w tablicach 6 i 7 oraz zgodnie z

p. 5.6.1 + 5.6.5. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w tablicy 6 i 7.

5.6.1. Sprawdzenie wymiaréw. Srednice wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ mierzone na
obydwu koncach rur w odlegto$ci 5 cm od korica, w czterech ptaszczyznach z doktadnoscia £ 1 mm.
Grubo$¢ rury powinna by¢ mierzona z doktadnoscig + 0,1 mm, a dtugo$¢ rury z doktadnoscig do + 5
mm mierzona po jej wewnetrznej stronie.

Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie na trzech wybranych elementach, sprawdzana jest
$rednica wewnetrzna i zewnetrzna oraz diugosé.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu, barwy, znakowania. Sprawdzenia nalezy dokonaé poprzez
ogledziny nieuzbrojonym okiem, z odlegto$ci okoto 1,0 m w dziennym $wietle.

5.6.3. Sprawdzenie wodoszczelnosci. Badanie wodoszczelnosci rur oraz tacznikéw
przeprowadza sig wg DIN 54815-2:1998 na zestawie co najmniej dwdch rur napetnionych woda,
Podnoszenie ciSnienia do warto$ci 0,5 bara powinno nastepowaé w czasie nie krétszym niz 15 min.
Ubytek wody, wymagany do utrzymania cinienia nie powinien by¢ wiekszy niz 0,05 /m?2 Cisnienie
0,5 bara powinno by¢ utrzymywane przez 15 min. W tym czasie nalezy sprawdzié czy nie wystepuje
przeciek wody.

5.6.4. Wytrzymato$¢ na obciazenie zewnetrzne. Badanie przeprowadza sie na rurach lub
ich odcinkach. Diugos¢ badanego odcinka powinna wynosi¢ 9-tg cze$é danej $rednicy nominalne;j.
Dla rur o duzych $rednicach dopuszcza sie badanie wycinkéw pierscienia. Diugo$é wycinka powinna
odpowiada¢ 5-krotnej warto$ci grubosci cianki, a szeroko§é 3-krotnej. Badany fragment rury, jak i
wycinek rury jest obcigzany poprzez belke rozktadajaca nacisk na cata diugo$é probki. Szerokosé
belki sciskajacej powinien wynosi¢ 1/10 odstepu podpér.

Wytrzymatos¢ na zginanie rur o przekroju kotowym wyliczana z sity przy zlamaniu wg wzoru
podanym w p. 3.2.4.
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Wytrzymato$¢ na zginanie wycinkéw rur wyrazona w N/mm? wyliczana jest wg wzoru:
0 = 3/2 x (F/b) x I/s* x a

gdzie: F - sita przy ztamaniu, N

b - szeroko$¢ prébki, m

|- odstep podpér, m

s - grubo$c¢ Scianki, m

ax - wspofczynnik korekeyjny = (3d +5s)(3d + 3s)

Warto$¢ sity przy ztamaniu przeliczonana 1 m i wyrazona w kN/m, powinna by¢ wieksza od
podanych w tablicach 8 i 9.

5.6.5. Sprawdzenie odpornosci na $cieranie. Badanie odpornos$ci na $cieranie
przeprowadza sig wg. DIN 54815-2:1998 na potéwkach rur, ktére zamyka sie od strony powierzchni
czotowych, a nastgpnie napetnia je woda i zwirem kwarcowym. Po zamknigciu ptyta probka jest
naprzemiennie unoszona i opuszczana o 22,5° w Kierunku wzdtuznym. Po wykonaniu 1000 000
takich obcigzen dokonuje sie pomiaru wgtebien na powierzchni wewnetrznej probki rury w co najmnigj
20 punktach wzdtuz linii $rodkowe;.

5.7. Pobieranie probek do badan
Rury do badar nalezy pobiera¢ losowo wediug normy PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badari

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-
cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7719/2008 zastgpuje Aprobate Techniczng COBRTI
INSTAL AT/2004-02-1428.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-7719/2008 jest dokumentem stwierdzajacym przyda-
tnos¢ rur z polimerobetonu POLYCRETE wraz z tacznikami do stosowania w budownictwie, w
zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiagciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracjg zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-

7719/2008 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie witasnosci przemys{owej,' a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ materiatow sktadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcow robét
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwiazanych ze
stosowaniem w budownictwie rur z polimerobetonu POLYCRETE wraz z tacznikami nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7719/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7719/2008 jest wazna do 28 pazdziernika 2013 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-N-03010;19893

PN-EN 295-7:2001

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 1610:2002

PN-EN 1610:2002/A1:2007

PN-EN 10088-1:2007

DIN 19543:1982

DIN 19565-1:1989

DIN 54815-1:1998

DIN 54815-2:1998

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
badan

Rury i ksztaftki kamionkowe i ich pofaczenia w sieci drenazowej
kanalizacyjnej. Wymagania dotyczace kamionkowych rur i ztaczy
przeznaczonych do przeciskania

Uszczelnienie z elastomerow wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesc 1:
Guma

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

Stale odporne na korozje. Czes$é 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

General requrements for pipa joints in serwers and drain pipes

Rohe und Formstucke aus glasfaserstarktern Polyesterharz (UP-GF)
fur edveriege Abwasserkanale und leitungen; gescheudent, gefullt:
Masse, Technische Lieferbedingungen

Rohre aus gefullten  Polyesterharzformstoffen. Teil 1: Masse,
Wersto, Kennzeichnung

Rohre aus  gefullten Polyesterharzformstoffen.  Teil  2:
Anforderungen, Prufung

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Raporty z badan TUV SUDDEUTSCHLAND z badan okresowych produkgji rur z polimerobetionu

typu POLYCRETE. 2002 .

2. Sprawozdania z badan surowcéw i wyrob6w — Laboratorium Producenta.
Raporty z badan (w ramach nadzoru jakosciowego produkciji) rur POLYCRETE Nr 2736002/IE —
Potudniowo-Niemieckie Centrum Tworzyw Sztucznych, Wiirzburg, 2002 .

4. Raporty z badan szczelnosci potaczen rur POLYCRETE SV-Nr 02.082208S, 2002 r.

5. Raporty MPA NRW (Urzad Kontroli Materiatéw Péinocnej Nadrenii i Westwalii) z badan rur

POLYCRETE, 2002 r.
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6. Raporty z badan rur POLYCRETE — Laboratorium Producenta, 2006 r.
7. Raporty z badan rur POLYCRETE - Laboratorium Producenta, 2008 r.
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Rys. 3. Laczenie rur uktadanych metoda przeciskowa o DN/ID 1000 + 1800
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Rys. 4. Laczenie rur ukfadanych metoda przeciskowa o DN/ID 2000 + 3000
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Rys. 5. Schemat taczenia rur na zamek
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Rys. 6. Schemat taczenia rur na kielich
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Rys. 7. Rura o przekroju jajowym

Rys. 8. Rura o przekroju delta
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Rys. 9. Rura o przekroju okragtym DN/ID 300 + 1200







