INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80
tel. sekr. : (0-22) 811 03 83, fax (0-22) 811 17 92

)l

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2009-03-1751

Nazwa wyrobu: Rury kanalizacyjne POLYCRETE MEYER
z polimerobetonu wraz z Igcznikami

Whnioskodawca: MEYER ROHR + SCHACHT GMBH
Otto Brenner Strafle 5
D-21337 Liineburg
Niemcy

Termin waznoéci: 2014 - 08 - 31
(zastepuje AT/2004-04-1751)

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1751 zawiera 24 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Badawczym Drég i Mostéw w Warszawie,



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 str. 2/24

A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa rury kanalizacyjne POLYCRETE MEYER z polimerobetonu
wraz z lacznikami, przeznaczone do wbudowania w sie¢ kanalizacyjng metodg wykopowa
i bezwykopowa (rury przeciskowe), stosowana do odwadniania drég, tras komunikacyjnych,
podziemnych elementéw konstrukcyjnych, melioracji gruntéw potozonych w pasie drogowym (migdzy
jezdniami) lub poza nim, zwane dalej rurami POLYCRETE MEYER.

Rury POLYCRETE MEYER sa wykonywane z zywicy poliestrowej, bedacej materialem wigzacym,
mikrowypelniacza oraz kruszywa kwarcowego o réznym stopniu utwardzenia.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujace typy rur:

e rury POLYCRETE MEYER o przekroju kotowym (PRC-VTK), ,,delty” (PRC-VTD) i o przekroju
jajowym (PRC-VTE) do zabudowy bezwykopowej:
- rury i taczniki przeciskowe o wewnetrznej $rednicy nominalnej DN od 150 mm do 2600 mm
(przekroj kotowy),
- rury i taczniki przeciskowe o wewngtrznej $rednicy nominalnej DN od 800 mm do 1800 mm
(przekréj deltowy),
- rury i taczniki przeciskowe o wewngtrznej $rednicy nominalnej DN od 300/450 do 1200/1800
(przekroj jajowy),
- rury i laczniki przeciskowe z dysza do podawania lubrykatu o przekrojach kotowych, jajowych,
deltowych,
- rury i faczniki przeciskowe do stacji posredniej dla powyzszych $rednic;

e rury POLYCRETE MEYER o przekroju kotowym (PRC-K) i ,.delty” (PRC-D) do zabudowy
metoda wykopowa:
- rury i taczniki o wewnetrznej $rednicy nominalnej DN od 300 mm do 2200 mm (przekrdj
kolowy),
- rury i taczniki o wewngtrznej $rednicy nominalnej DN od 800 mm do 1800 mm (przekroj
deltowy),
- krééce  przejéciowe do polaczen ze studniami na bazie rur przeciskowych lub do
zabudowy w wykopie.

Rury POLYCRETE MEYER sg taczone za pomoca facznikéw rurowych. Lacznik rurowy sktada sig¢ z:

- zewnetrznej tulei uszczelniajacej, wykonanej z tworzywa sztucznego wzmacnianego widknem
szklanym (tworzywo GRP) o symbolu TWS lub stali o symbolu WT,

- uszczelki wykonanej z gumy elastomerowej EPDM lub NBR, montowanej podczas procesu
produkeji,

- zalewy z kleju dwukomponentowego na bazie zywicy epoksydowej, stosowanej dla srednic
nominalnych DN od 1000 mm do 1200 mm,

- pierécieni przenoszacych nacisk wykonanych z plyt wiérowych lub z migkkiego drewna bezsgkowego
o mozliwie najnizszym odksztalceniu poprzecznym, montowanych w zakladzie producenta.

1.2 Klasyfikacja wyrobéw

PKWiU: 26.61.13-00.19
PCN: 681020 00 0
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Rury POLYCRETE MEYER, obj¢te niniejsza Aprobata Techniczng, sa przeznaczone do wbudowania
w sie¢ kanalizacyjna metoda wykopowa i bezwykopowa (rury przeciskowe) stosowang do odwadniania
drég, tras komunikacyjnych, podziemnych elementéw konstrukcyjnych, melioracji gruntow
polozonych w pasie drogowym (migdzy jezdniami) lub poza nim.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Rury POLYCRETE MEYER wbudowywane metoda wykopowa nalezy montowa¢ w przygotowanym,
odwodnionym wykopie, bezposrednio na gruncie rodzimym, podsypce piaskowej, podtozu betonowym
lub fundamencie w zaleznosci od warunkéw wodno-gruntowych, w sposob okreslony w projekcie
budowlano-konstrukeyjnym. Uktadanie i montaz rur POLYCRETE MEYER metoda wykopowa
powinien by¢ zgodny z wytycznymi podanymi przez producenta.

Whbudowanie rur kanalizacyjnych POLYCRETE MEYER metoda bezwykopowa polega na wykonaniu
tunelu w osrodku gruntowym za pomoca glowicy wiertniczej i umieszczeniu w nim rury przeciskowej
za pomoca urzadzenia przeciskowego (prasy hydraulicznej). Transport urobku odbywa si¢
hydraulicznie za pomoca przewodéw umieszczonych w $rodku budowanego tunelu lub mechanicznie
za pomoca woézkéw na szynach, tasmociggéw lub Slimacznicy. Tarcie gruntu o pobocznice rury
niwelowane jest przez podawanie bentonitu za pomoca dyszy umieszczonej w Sciance rury
przeciskowej. Stosowanie rur POLYCRETE MEYER metoda bezwykopowa powinno by¢ zgodne
z wytycznymi podanymi przez producenta i wykonawcg przecisku.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Surowce
3.1.1 Zywica

Zywica poliestrowa na bazie nienasyconych zZywic poliestrowych (kwasu ortoftalowego,
glikoluetylenowego i bezwodnika maleinowego) o udziale masy 10 % =+ 3 % grupy 1, powinna
odpowiadaé wymaganiom dla typu 1140 wedtug DIN 16 946-2:1989 i powinna posiada¢ nastepujace
wiasciwosci:
- gestodc — 1,2 g/cm
- modut Younga — 3500 N/mm?,

- wytrzymalo$¢ na zginanie — nie mniej niz 110 N/mm? 0,

- wytrzymalo$¢ na rozciaganie — nie mniej niz 55 N/mm?,
- temperatura zeszklenia — powyzej 120 °C.

3.1.2 Maczka kwarcowa

Maczka kwarcowa powinna zawiera¢ co najmniej 98 % SiO,, nie wigeej niz 0,2 % wody i mie¢
graniczne uziarnienie 200 pm.
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3.1.3 Kruszywo

Kruszywo kwarcowe, w skiad ktorego wchodza: piasek o uziarnieniu od 0 mm do 2 mm, zwiry
o uziarnieniu od 2 mm do 8 mm, od 8 mm do 16 mm i od 16 mm do 32 mm, powinno zawiera¢ nie
wiecej niz 0,2% wody i spelnia¢ wymagania DIN 4226-1:1983 odnog$nie zawartosci uziarnienia
i zawarto$ci czesci mulastych.

3.2 Material

3.2.1 Polimerobeton

Polimerobeton, z ktérego wykonane sa rury POLYCRETE MEYER, powinien spelnia¢ wymagania
podane w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metoda badan wedtug
i ) 3 4 5
1 | Gestogé g/em’ |0d 2,2 do2,3 DIN 1048-5:1991
2 | Wytrzymatos¢ na $ciskanie N/mm* > 80 DIN 1048-5:1991
3 | Wytrzymalo$¢ na zginanie N/mm” >18 DIN 54815-1:1998

3.2.2 Laczniki rurowe

Materialy ~elastomerowe stosowane na uszczelki ztacza w potaczeniach rur POLYCRETE MEYER
powinny byé wykonane z gumy dostosowanej do konstrukcji uszczelnienia. Uszczelki okragle
i profilowe powinny byé wykonane z gumy EPDM o twardosci Shore’a A 40 + 5° lub 50 £ 5°
i spetnia¢ wymagania PN-EN 681-1.

Tworzywo sztuczne wzmacniane widknem szklanym (GRP), stosowane w tulejach uszczelniajacych,
powinno spetnia¢ wymagania DIN 19565-1:1989.

Stal, stosowana w tulejach uszczelniajacych, powinna spetnia¢ wymagania DIN 17440:2001.

3.3 Rury POLYCRETE MEYER
3.3.1 Wlasciwo$ci techniczne i wytrzymaloSciowe

Wymagania dotyczace whasciwosci technicznych i wytrzymato$ciowych rur POLYCRETE MEYER
zostaly podane w tablicy 2 oraz w punktach od 3.3.2 do 3.3.5.
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Tablica 2
Lp. Wihasciwosci Jednostki | Wymagania Metoda badan
wedlug
1 2 3 4 5
1 | Wytrzymatos$¢ transportowa: -
- minimalna wytrzymatos¢ 0,7 klasy betonu PN-EN 1916
polimerobetonu w elementach
przeznaczonych do transportu
2 | Wodoszczelno$¢ badana dla pojedynczych -
elementow i zestawu elementow brak przeciekow | DIN 54815-2:1998
polaczonych: i nieszczelnosci
- pod wewnetrznym cisnieniem podczas badania
hydrostatycznym 2,4 bar w czasie 15
minut

- pod wewnetrznym i zewngtrznym
nadciénieniem hydrostatycznym 0,5 bar w
czasie 15 minut

3 | Odporno$¢ na $cieranie

glebokos$¢ $cierania po 100.000 cykli mm <0,2 DIN 54815-2:1998
zmiany obcigzenia

3.3.2 Wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy zginaniu przy obcigzeniu pierScieniowym

Rury POLYCRETE MEYER powinny speinia¢ wymagania wytrzymato$ci na rozciaganie przy
zginaniu przy obciazeniu pierécieniowym podane w tablicy 3. Badanie = wytrzymalosci na
rozciaganie przy zginaniu przy obcigzeniu pierscieniowym powinno by¢ przeprowadzone zgodnie
z DIN 54815-2:1998.

Tablica 3
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie przy zginaniu
& oduiti przy obciazeniu pier$cieniowym
nominalna Praz 5
N/mm
DN Wartosé
o Warto$¢ dtugookresowa
1 2 3

150 16 11
200 16 11
250 16 11
300 16 11
400 16 il
500 16 11
600 15 10
700 15 10
800 15 10
900 15 10
1000 15 10
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dalszy ciag tablicy 3
1 2 3
1200 15 10
1400 15 10
1500 15 10
1600 15 10
1800 15 10
2000 15 10
2200 15 10
2400 15 10
2500 15 10
2600 15 10

3.3.3 Wytrzymalo$é na krotkookresowe obcigzenie ciSnienia szczytowego

Rury POLYCRETE MEYER powinny spelnia¢ wymagania wytrzymatosci na krétkookresowe
obcigzenie ciénienia szczytowego podane w tablicy 4. Badanie wytrzymalosci na krétkookresowe
obciazenie cisnienia szczytowego powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z DIN 54815-2:1998.

Tablica 4
Srednica Obciazenie ci$nienia Srednica/wysoko$é Obciazenie ci$nienia

nominalna Szczytowego nominalna szczytowego

DN FN DN FN
(przekrdj kN/m/min (przekrdj jajowy) kIN/m/min
kotowy lub | Przekrdj K lub | Przekr6j PRC- Przekrdj E Przekrdj
deltoidalny) D VTK lub PRC-VTE
PRC-VTD

150 28 42 300/450 41 84
200 40 56 400/600 54 112
250 50 70 500/750 68 120
300 60 72 550/1000 75 132
400 64 80 600/900 81 144
500 80 80 700/1050 95 140
600 72 81 700/1200 95 140
700 84 95 800/1200 108 160
800 76 96 900/1350 122 180
900 86 108 1000/1500 135 160
1000 90 100 1200/1800 162 192
1200 90 120 1400/2100 189 -
1400 126 126 - - -
1500 133 133 - B -
1600 144 144 - - -
1800 162 162 - - -
2000 180 180 - - -
2200 198 198 - - -
2400 216 216 - - -
2500 - 225 - - -
2600 234 234
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3.3.4 Wyglad i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur POLYCRETE MEYER powinny by¢ gladkie, bez
uszkodzen, pecherzy, zapadnieé, rys, peknigé, rozwarstwien i wiracen cial obcych. Powierzchnie
profili zlaczy powinny by¢ wolne od nieprawidlowosci, ktére moglyby uniemozliwic trwate
wodoszczelne polaczenie. Niedopuszczalne sa rysy i peknigeia na bosym koncu rury, w strefie
przylegania pierscienia uszczelniajacego oraz grady i odlupania polimerobetonu na $cigciu
wejsciowym rury stwarzajace mozliwos¢ uszkodzenia uszczelki.

Barwa i odcieti wyrobéw powinna byé jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej
powierzchni wewngtrznej i zewngtrznej.

3.3.5 Wymiary
3.3.5.1 Prostolinijnosé

Odchylenie tworzacej w stosunku do prostej, w zaleznosci od diugosci rury, nie moze przekraczac:
- 5 mm dla $rednic nominalnych od DN 200 do DN 1000,
- 10 mm dla érednicy nominalnej DN 1200.

3.3.5.2 Powierzchnia czolowa

Powierzchnia czolowa rury winna by¢ wolna od wyszczerbien oraz zadzioréw po obrdbce oraz
przylegaé do osi rury pod katem prostym.

Dopuszczalne odchylenie w stosunku do kata prostego wynosi:

- 1,0 mm dla $rednic nominalnych od DN 200 do DN 1000,

- 1,5 mm dla $rednicy nominalnej DN 1200.

Wymiary rur kanalizacyjnych i ich dopuszczalne tolerancje powinny by¢ zgodne z tablicami od 5 do
14, odpowiadajacymi im rysunkami oraz z dokumentacja konstrukcyjna producenta.

e rura i tacznik rury przeciskowej dla $rednicy DN 150 — przekr6j kotowy

Tablica 5
d, Cigzar
DN/dnl di/da max. s d, W C hy, Lk L
max. max.
mm kg/m
15083 | 186 | 208 | 2943 [20332[2,5%1] 50+2 | 18+2[98+0/-2[998+4] 35
]
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e rury i faczniki rur przeciskowych dla $rednic DN 200 — DN 700 — przekroj kotowy

Tablica 6
DN/dnl [d, max.| dg |dy/damax.| s ds | B w | C|D L L Cﬂﬁf{a"
mm kg/m
20043 | 246 [254+2 275 37,543 (262+1(1,25+1|3,25+1|20+£2 110+0/-2| 990+4 | 62
250+3 | 326 |334+£2 360 55+3 |342+1 5+1 990 117
30043 | 366 [374+2 400 50+£3 |382+1| 2+1 5+1 19904 122
+
400+£3 | 516 |52442 550 75+3 |531+1 5,5¢1 3042 3542 133+0/-2 249
50043 | 620 [628+2| 660 80+3 |637+1 5,5+1 324
600+£3 | 720 |728+2 760 80+3 |739+1| 3+1 | 4,541 1990+4 | 380
700+3 | 814 |[822+2 860 80+3 [832+1 8+1 435
Uszczelnienie Pierscien ze stali V4A
szczellr'tlx ) e i A
| =
| ]
4 II ,/f;
! el
7
| / %
b 7]
| el
| Przektadka z materiatu /
| drewnianego 3 3| Kierunek przecisku|
| vsssatoommne W) - - - & B 1 L) ) i
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e rury i faczniki rur przeciskowych dla $rednic DN 800 — DN 900 — przekr6j kolowy

Tablica 7
ds/da Cigzar
DN/dnl |y max.| dg | ' | s d |B| d |w|C|D ie L mix.
mm kg/m
800+3 | 914 | 922+2 | 960 | 80+3 | 940+£2 93241 |10+1 490
4+] 30+2(35+2| 133+0/-2 | 1990+4
900+3 | 1054 |1062+2(1100]100+£3|1082+2 1074+1 | 9+1 700
Uszczelnienie Pierécien ze stali VAA
szczelniny N IR
i = uszozelienia ‘
l i l xR
Y
/_,--'/,-/ Py,
F A 5 g
/ ./‘/ x"//'/ rd i
: | 7= VA /'/ Y
A | I A ____I_(_ierunek przecisku
s i O O O O O -
e rury i taczniki rur przeciskowych dla $rednic DN 1000 — DN 1800 — przekroj kotowy
Tablica 8
DN/dnl| % | do |dy/damax.| s & | B| d& |w|C|D| L [ [eem
max. max.
mm kg/m
1000+5 | 1134 | 114945 1184 9243 |1178+2 115841 |341|42+2|58+2 1990+8)| 697
10+1 2990+8| 703
120045 141+3 1327
12405 1428 (144145 1482 12143 1470+2 1450+1 |61 00/ 2984+8 1153
1400£5| 1658 |1674+5 1720 160+£3 (17102 1686+1 4542|5542 1298448 | 1752
1500£5 | 1758 [177445 1820 160+£3(1810+2 1941 1786+1 541 2980+8| 1865
1600£5 | 1878 [189445 1940 170+£3|1930+2 19061 2980+8| 2114
18005 | 2098 [2114+5 2160 180+3(2150+2 2126+1 2978+8| 2505
2 sktadnikowy
k_lf:Lopo'ksydwy Pierscien 2o Uszezelnienie  Uszezelnienie
L [/ stal T f

o

= Kianunak przecisku
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e rury i faczniki rur przeciskowych dla $rednic DN 2000 — DN 2600 — przekrdj kotowy
Tablica 9

DN/dni] d, | do |dJda] s | di | d | LK | B[ dzi | dza | Dz L

mm

200044 [2334+3]2360+3 [2400+3[200+2[2394+22370+2(360+0/-2 |12+1|2024+3|2310+3| 3042 | 3780+10

220046 [2572+4(2588+4|2630+4(215+4(2615+2(|2599+2(300+0/-2 | 8+1 [2230+4(2548+4| 35+2 | 2975+10

240045 |2802+4(2818+4(2870+4(230+4(2845+2(2829+2(300+0/-2 | 8+1 [2429+4/2778+4 3542 | 2975%10

260045 |3046+4]3058+4(3100+4(250+4(3087+2(3071+2|300+0/-2| 8+1 [2629+4|3018+4] 30+2 | 2975£10

2~-skiadnikowy
;"91 epoksydowy V4A-stolowy pierscien
i
[y

mi ‘-—255

Il

| a1/on
s
>
1
v
g
=
g
Lr)
N
L]
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2
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e rury i faczniki rur przeciskowych dla $rednic DN 800 — DN 1800 — przekr6j deltowy

Tablica 10
DN/dnl m‘kx. dg 'if; ‘ia s|n|nl|dl|ld|lc|D| Lk |[L|B -
mm
800 914 19221960 | 80 | 100 | 150 | 952 | 932 | 30 | 35 | 133 |1990| 10 342 | 226
+3 +2 | #2 | #3 | £3 | £2 | £2 | 2 [ £1 | £2 | £2 [+0/-2 | 4 | *]
1000 | 1134 (1149|1184 | 92 | 100 | 200 [1178|1158| 42 | 58 2990( 10 405 316
+5 +5 +5 | £3 | £3 | £2 | £2 | £2 | £1 | £2 | £2 +8 | +I
1200 | 1425 |1441|1482| 141 | 100 | 250 [1470|1450| 45 | 55 2984( 10 490 | 383
+5 45 | 45 | £3 | 43 | £2 | £2 [ £2 | £1 | £2 | £2 +8 | £l
1400 | 1658 |1674[1720| 160 | 100 | 250 [1710|1686| 45 | 355 2084| 12 -
+5 +5 | 5 | £3 | 43 | 42 | £2 | £2 | &1 | £2 | £2 | 200 | +8 | +]
1500 | 1766 [1774|1820 160 | 375 | 375 |1810{1790| 45 | 55 +0/-2 (2980 12 -
+5 45 | &5 | #3 | £3 [ £2 | 2 | £2 | £]1 | £2 [ £2 +8 | =xIl
1600 | 1878 |1894|1940| 170 |100+| 300 [1930|1906| 45 | 55 2980( 12 599
+5 +5 | &5 | £3 | £3 | 2 | £2 [ £2 | £] | #2 | £2 +8 | +1
1800 | 2098 [2114]2160 | 180 [350+| 400 |2150({2126| 45 | 55 2978( 12 -
+5 £5 | £5 | £3 | 43 2 | £2 | 22 | £1 | £2 | £2 48 | +1
D~ S00

g;—:—z%?-:?;jame . ) Plerscien ze stall WT Uszczelnienie z EPDM

}_ﬁq’m'//' ;f,/u’r/" mlx:’

W s 1 1 b4

| .g:zﬁgi:::g g*gtg_t-_alu L§L 8 5L Kierunek przecisku |

E———— 3 __?_j____‘GL'st%._____”_.J
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e rury przeciskowe i ich faczniki DN 300/450 do DN 600/900 — przekrdj jajowy
Tablica 11
DNdnl | d, | do |dJda| st | 2 | d | LK [ B | Cc [ D | L
mm

622 663
30045043 | 04 | 62824 | 7 105%5| 18045 | 63742 6/5+2
400/600+4 | 722 | 7284 | 793 | 805 | 1805 | 740+2 6/5+2 198845

+0/-12 +0/-12

= — 13344 3042 | 3542
S00/750%5 | 01, | 92244 | 0", | 1055 | 23045 | 93242 8/5+2
600/900+5 | 1139 | 114944| 183 |14045] 20045 | 115822 10/5+2 19845

+0/-12 +0/-12

| vncenarisaey [ IS O i
— Ll
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e rury przeciskowe i ich faczniki DN 550/1000 do DN 1200/1800— przekrdj jajowy
Tablica 12
DN/dnl | d | do |dda | sl | 2 | & | LK | B | ¢ | D | L
mim

550/1000 | 1226 | 1234 1283 1250

45 +0/-12 | %6 +0/-12 140+5| 365+£5 45 1980+5
700/1050 | 1226 | 1234 1283 1250

w6 |sor16| 26 |soran |[MISES| BEE | s
700/1200 | 1439 | 1441 1499

ve |+om16| 26 | s0n1p |145£6| 39546 | 14505 s
800/1200 | 1439 | 1441 1493 10/7+2

w6 |10016| 46 | <010 |145%6| 34546 | 14505 | 1804 452 | 5542
900/1350 | 1669 | 1674 1723

e |s016| 26 | +on1p |185%6| 410£6 | 16905
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e rury i ich laczniki dla rur standardowych érednic DN 300 — DN 2200 do zabudowy wykopowej —

przekro6j kotowy

|
]

Tablica 13
DN/d, &, | s | L Ciezar Ly | min. dg
mm kG/m mm
300+4 388+4 4443 107 107
400+4 5004 5043 160 160
500+5 605+5 52,543 206 206
600+5 711£5 55,544 258 258
7006 82146 60,5+4 327 200+10 327
8006 925+6 62,5+4 383 383
900+6 1038+6 69+4 475 475
10006 1145+6 | 72,5%4 |3000=1 552 552
1200+10 | 1380+10 90+6 824 824
1400£10 | 1670£10 | 135+6 1471 1471
1500£10 | 1790+10 | 145+6 1694 1694
160010 | 191010 155+6 1931 1931
1800+12 | 2130+12 165+7 2302 200+15 2302
2000+£12 | 2400+12 | 200+7 3124 3124
2200+£12 | 2640+12 | 220+7 3780 3780
| |
| | |
L1 | l s
||
M i t
118 i |
7 | |
4 L}’C{Qﬁi:x?'.’.\{jﬁf{'h’.'f;f;x:ﬁf&;- _
D00 ; I 1
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o rury i ich laczniki dla rur standardowych érednic DN 800 — DN 1800 do zabudowy wykopowej —
przekrdj deltowy

Tablica 14
DN/, | d | s | 1 | 2 | L Cigzar I | min. d,
mm kG/m mm
800+6 925+6 62,5+4 150+3 431 2000£10 958
1000+6 1145+6 72,544 20043 653 1177
1200£10 | 1380£10 90+6 100+£3 250+3 962 1423
1400+£10 | 1670+10 13546 25043 | 30001 1785 1714
1500+£10 | 1790+10 145+6 |375+3 375+3 2124 2500+15 1835
1600+10 | 1910+£10 155+6 300+3 2350 1956
18006 2130+6 165+7 | 10043 400+3 2712 2167
Nfi; _________ I @
l! |
B ( ON/ch, oy /o,
)
|
| |

- | —_
S

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, TRANSPORTU
I SKEADOWANIA ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Rury POLYCRETE MEYER produkowane sa metoda wibrowania i wibroprasowania mieszanki
polimerobetonowej ulozonej w odpowiednich formach.
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4.2 Zaladunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek rur POLYCRETE MEYER powinien by¢ wykonany przy uzyciu urzadzen
zmechanizowanych o udzwigu dostosowanym do masy przenoszonych elementow prefabrykowanych.
Rury transportowane przy uzyciu zurawi lub suwnic powinny by¢ podwieszone za pomoca wiasciwego
zawieszenia prefabrykatu podczas transportu. Do podnoszenia elementow prefabrykowanych nalezy
uzyé hakéw o szerokosci uchwytu od 25 mm do 30 mm i udzwigu od 10 kN do 15 kN na hak.

4.3 Transport

Srodki transportu przeznaczone do przewozu rur POLYCRETE MEYER powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia zabezpieczajace przed mozliwoscia przesunigcia si¢ rur. Rury POLYCRETE MEYER
nalezy ukladaé w pozycji poziomej, dtugoscia w kierunku jazdy. Gorna warstwa rur, przy przewozie
w kilku warstwach nie powinna wystawa¢ poza $ciany Srodka transportowego wiecej niz 1/3
zewnetrznej $rednicy rury. Rury POLYCRETE MEYER powinny by¢ ulozone pojedynczo na
drewnianych podkladach, oddzielone od siebie w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami
powierzchni oraz przed przetaczaniem. Liczba prefabrykatow ulozonych na s$rodku transportowym
powinna by¢é dostosowana do wytrzymatosci polimerobetonu i no$nosci $rodka transportowego.

4.4 Skladowanie

Teren placu skladowego powinien by¢ wyrownany o powierzchni utwardzonej i odwodnionej,
wyposazony w odpowiednie urzadzenia dZwigowo-transportowe. Podczas skladowania, rury
POLYCRETE MEYER nie powinny by¢ narazone na obciazenia punktowe i nagle naprezenia.

Rury POLYCRETE MEYER wraz z potaczeniami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
oraz zabrudzeniem. Rury mozna sktadowaé warstwowo lub siodetkowo. W przypadku rur uktadanych
warstwowo nalezy uzy¢é drewnianych przekladek oraz klindw. Liczba warstw rur w przypadku
uktadania rur warstwowo jest uzalezniona od jej srednicy. Maksymalng liczbe warstw rur w przypadku
ukladania w stos przedstawia tablica 15. Stosy powinny by¢ odpowiednio ulozone i zabezpieczone
przed przewrdceniem.

Tablica 15

Srednica

nominalna 300 | 400 | 500 600 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200 | > 1400
(DN)

Rura jedna| 6 5 4 3 3 2 2 2 2 1
przy drugiej

Rura jedna| 3 3 3 3 2 2 2 2 1 1
nad druga

Zatadunek, transport, rozladunek i skiadowanie rur POLYCRETE MEYER nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych,
odpowiednimi przepisami bhp oraz wg instrukcji producenta.

4.5 Spos6éb oznakowania wyrobu budowlanego
Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 str. 17/24

Oznakowanie powinno znajdowac si¢ na zewngtrzne; powierzchni rur POLYCRETE MEYER, w taki
spos6b, aby nie powodowato zadnych uszkodzen, bylto widoczne i mozliwe do odczytania okiem
nieuzbrojonym napisu zawierajacego, co najmniej:

- nazwe wyrobu POLYCRETE MEYER
- nazwe lub znak producenta MEYER

- symbol rury np.: PRC-K

- wewnetrzng Srednicg np.: 1000 mm

- Nr Aprobaty Technicznej IBDiM AT/2009-03-1751

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie
odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydal krajowa deklaracjg zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1751
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposob6w  deklarowania  zgodnosci wyrobéw  budowlanych  oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z poZniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
wyrobu z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1751 dokonuje Producent stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracjg zgodnoscei
z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1751 na podstawie:

- wstepnego badania typu prowadzonego przez Producenta,
- zaktadowej kontroli produkeji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone w p. 3.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynie wowczas, gdy zmienia si¢ wyréb, ZKP i/lub
dokument odniesienia, a wiec w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badaf. Koniecznos¢ powtérzenia badan typu moze wynikaé ze zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcoéw lub elementow sktadowych, istotnych zmian w technologii lub warunkow
wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakladu produkcyjnego, itd.).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosei techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewngtrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podczas ktérej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjgte przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemne;.
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Zakladowa kontroli produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu
spetniajacego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontroli produkcji powinna umozliwiaé
podjecie efektywnych dziatan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkcji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywa¢ sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowac
i przesledzi¢ procesy, ktére wplywaja bezposrednio na jako$¢ i zgodno$¢ wyrobu z Aprobaty
Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-1751.

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac,

- strukture organizacyjng producenta uwzgledniajacg osobg odpowiedzialng za jakos¢ wyrobu;

- procedury i/lub instrukcje, specyfikacje techniczne, i/lub normy oraz przepisy prawne zwigzane
z produkcjg wyrobu;

- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami,

- zapisy dokumentujace podejmowane dziatania;

- opis techniczny wyrobu;

- dokumentacje technologiczna wyrobu;

- procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcéw i komponentéw, stosowanych do produkcji
wyrobu; ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej;

- procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania;

- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: procedury pobrania probek oraz
wymagania odno$nie do czestoéci kontroli 1 badan, ktére powinny byé zgodne z p.3,
p.5.4 i p.5.5 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1751;

- wymagania dla warunkéw $rodowiskowych, zwigzanych z produkcja, przechowywaniem
i transportem wyrobu;

- spis urzadzen produkcyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladow;

- spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania i/lub wzorcowania;

- procedury postepowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami;

- procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczong do tego osobg.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakiadowej kontroli
produkc;ji.

5.4 Badania gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:

- badania biezace,

- badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wediug tablicy 16.
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Tablica 16
Lp. Wiasciwosci Badania wedlug

| 2 3

1 | Gestosé tablica 1

2 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie tablica 1

3 | Wytrzymalos¢ na zginanie tablica 1

4 | Wyglad zewnetrzny i barwa p.3.3.4

5 | Wymiary p.3.3.5

6 | Wytrzymalos$¢ transportowa tablica 2

5.4.3 Badania uzupelniajjce
Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie whasciwosci wedtug tablicy 17.
Tablica 17
Lp. Wiasciwosci Badania wedlug

1 2 3

1 | Wytrzymatos¢ na krétkookresowe obciazenie cisnienia p-3.3.3

szczytowego
2 | Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu przy obciazeniu p.3.3.2
pier§cieniowym
3 | Wodoszczelnos¢ tablica 2
4 | Odporno$¢ na $cieranie tablica 2

5.5 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan. Czestotliwos¢ badan

przedstawiono w tablicy 18.

Tablica 18
Lp. Wiasciwosé Czestotliwo$¢ badan

1 2 3

1 | Gestosé przy uruchomieniu produkcji oraz
1/miesiac

2 | Wytrzymalo$¢ na $ciskanie przy uruchomieniu produkcji oraz
1/miesiac

3 | Wytrzymalos¢ na zginanie przy uruchomieniu produkcji oraz
1/miesiac

4 | Wyglad zewnetrzny i barwa kontrola wizualna, codziennie

5 | Wymiary codziennie

6 | Wytrzymalos¢ transportowa przy uruchomieniu produkcji oraz
1/miesiac

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej, niz co 12 miesigcy oraz przy kazdej

zmianie sktadu surowca i technologii produkcji dla kazdej partii wyrobu.
Wielkosé partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

str. 19/24
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5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug metod podanych w p. 3.

5.7 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami zakladowej kontroli produkcji.
5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
AT/2009-03-1751, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 nie narusza uprawnien wynikajacych
7z przepisow ustawy Prawo wiasnosci przemystowej z dnia 30 czerwcea 2000 r. (Dz. U. z 2003 r.
Nr 119, poz. 1117, z pézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
producentéw skladajacych wniosek o wydanie Aprobaty Techniczne] IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnos¢
w inzynierii komunikacyjnej rur kanalizacyjnych POLYCRETE MEYER z polimerobetonu wraz
z tacznikami, w zakresie wynikajacym z postanowiefi Aprobaty Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 ., poz. 1118,
z pbZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2009-03-1751, mozna stosowaé przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli
wyroby te zostaly wprowadzony do obrotu zgodnie z odr¢gbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-1751 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyr6b nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych, jezeli
jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swoja wytaczna odpowiedzialnosc, krajowa deklaracj¢ zgodnosci
z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostéow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialno$ci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDiM wymagajq pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za whasciwa jakos¢ rur
kanalizacyjnych POLYCRETE MEYER z polimerobetonu wraz z tacznikami oraz wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe ich zastosowanie.
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6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie moze uchyli¢ Aprobatg Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolefi wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
rob6t w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.

6.10  Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do
przekazywania odbiorcom rur kanalizacyjnych POLYCRETE MEYER z polimerobetonu wraz
z lacznikami firmowej instrukcji w jezyku polskim, okreslajacej szczegdtowe zasady oraz warunki
stosowania, przechowywania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 jest wazna do dnia 31 sierpnia 2014 r.

Waznoéé Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-1751 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w te] sprawie do Instytutu Badawczego
Drég i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie p6Zniej niz 3 miesigce przed uptywem
terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

MEYER ROHR + SCHACHT GMBH
Otto Brenner Stralle 5
D-21337 Liineburg
Niemcy

Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatno$é wyrobéw budowlanych:

Rury kanalizacyjne POLYCRETE MEYER
z polimerobetonu wraz z Icznikami

do stosowania w inZynierii komunikacyjnej
w zakresie okreslonym w punkcie 2 niniejszej Aprobaty Technicznej.

YREKTOR

L

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, O/l wrzesnia 2009 r.
Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: KANALIZACJA, ODWODNIENIE DROG, POLIMEROBETON

1 INFORMACJE O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1751 uniewaznia i zastgpuje Aprobate
Techniczng IBDiM Nr AT/2004-04-1751.

W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1751 wprowadzono nastgpujace zmiany:

- przedtuzono termin waznosci,

- wprowadzono system oceny zgodnosci,

- przeredagowano i ujednolicono tekst Aprobaty Technicznej doprowadzajac do zgodnosci
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 8 listopada 2004 r. (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powolati norm datowanych stosuje si¢ tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanej publikacji.

PN-EN 681-1 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace uszezelek zlaczy rur
wodociggowych i odwadniajacych - Cz¢s¢ 1: Guma

PN-EN 1916 Rury i ksztaltki z betonu niezbrojonego, betonu zbrojonego widéknem stalowym i
zelbetowe

PN-EN ISO 9001:2008  Systemy zarzadzania jakos$cia - Wymagania (oryg.)

DIN 16946-2:1989 Reaktionsharzformstoffe Giessharzformstoffe Typen (Tworzywo do formowania z
zywicy reakcyjnej - Rodzaje tworzyw do formowania z zywicy lanej)

DIN 54815-1:1998 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen - Teil 1: Masse, Wersto,
Kennzeichnung (Rury z zywicy poliestrowej z wypelniaczem - Czes¢ 1: Wymiary, tworzywo,
znakowanie)

DIN 54815-2:1998 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen - Teil 2: Anforderungen, Priifung
(Rury z zywicy poliestrowej z wypetniaczem - Czes¢ 1: Wymagania, kontrola)

DIN 4226-1:1983 Gesteinskornungen fiir Beton und Mortel - Teil 1: Normale und schwere
Gesteinskornungen (Dodatek do betonu - Cze$é 1: Dodatek o strukturze zbitej, pojecia, znakowania
oraz wymagania)

DIN 1048-5:1991 Priifverfahren fiir Beton; Festbeton, gesondert hergestellte Probekorper (Metody
kontrolne betonu - Czesé 1: Beton swiezy)

DIN 17440:2001 Nichtrostende Stihle - Technische Liferbedingungen Fiir gezogenen Draht (Stal
nierdzewna - Wymagania techniczne)

DIN 19565-1:1989 Rohre und Formstiicke aus glasfaserstérktem Polyesterharz (UP-GF) fiirerdverlegte
Abwasserkanidle und-leitungen; geschleudert, gefiillt; Masse, Technische Liferbedingungen (Rury
i ksztaltki z zywicy poliestrowej wzmocnionej wiéknem szklanym (UP-GF) dla ukladanych w ziemi
kanatéw i przewodéw Sciekowych, odlewane odsrodkowo, napetniane - Wymiary, techniczne warunki
dostawy)
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3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- PN-EN 12889:2003 Bezwykopowa budowa i badanie przewodéw kanalizacyjnych

- PN-EN 1610:2002 Budowa i badanie przewodéw kanalizacyjnych

- Katalog wyrob6w Amitech Poland ,,Rury przeciskowe z polimerobetonu” — pazdziernik 2003 r.
- Instrukcja uktadania rur kanalizacyjnych POLYCRETE, Meyer Rohr+Schacht GmbH, maj 2001
- Dokumentacja techniczna elementow rur kanalizacyjnych POLYCRETE.

- Raport TUV SUDDEUTSCHLAND z badan rur POLYCRETE MEYER

- Ocena przydatnosci rur kanalizacyjnych POLYCRETE MEYER wykonanych z polimerobetonu dla
zastosowah w inzynierii komunikacyjnej. Symbol pracy IBDiM-TW 55204/W-1412, Zmigrod-
Weglewo, czerwiec 2004 r.

4 WNIOSKODAWCA/PRODUCENT

MEYER ROHR + SCHACHT GMBH
Otto Brenner Straf3e 5
D-21337 Liineburg

5 MIEJSCE PODUKCIJI

MEYER ROHR + SCHACHT GMBH
Hoher Weg 7
D-39576 Stendal

6 KRAJOWY PRZEDSTAWICIEL WNIOSKODAWCY

AMITECH Poland Sp. z o. o.
80-299 Gdansk
ul. Nowy Swiat 20a

tel.: (0-58) 552 79 88
fax: (0-58) 552 78 23

7 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog i Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80

www.ibdim.edu.pl
tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31 w. 278
fax: (0-22) 675 41 27,811 17 92




